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Introduccción
Analisis del Mercado
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A nivel global existen sobre 20K turbinas que estarán disponibles para algún tipo de renovación mas tarde o mas 
temprano

– 10 K turbinas de vapor > 50 MW en generación

– 4 K turbinas industriales > 10 MW en Industrias de proceso 

– 10 K turbinas de gas > 20 MW

Alrededor de 10 K unidades fueron instaladas antes de 1990

Si tenemos en cuenta la vida media de los diferentes componentes, se puede estimar que los sistemas de cada 
turbina deben ser renovados cada 20 o 30 años

Un calculo rápida nos muestra que hay necesidad de renovación de 1000 turbinas cada año a nivel global

5% en SAM(50)

20% en NAM(200)



Introducción
Retos de los clientes en control de turbinas

• Disponibilidad / Fiabilidad

• Eliminación de costosas interrupciones no planificadas

• Debe ejecutar contratos

• Costes operacionales / costes de actualización

• Aumentar la eficiencia del proceso

• Opciones de evolución de tecnología (no estrategias de migración )

• Incorporación de energía renovable

• Las nuevas regulaciones requieren una mayor producción de energía a partir de fuentes renovables

• La complejidad del sistema

• Reducir el número de plataformas DCS que operan en una misma planta o en ocasiones misma utilidad

• Respuesta a la demanda flexibles

• Capacidad de reacción rápida y operación en cualquier nivel de carga

• Adaptarse a las fluctuaciones de la red como resultado de la presencia de fuentes de energía renovables

• La seguridad

• La protección de todo el personal y los equipos de la planta

• Conformidad

• Emisiones , seguridad cibernética, certificaciones , etc ...

March 31, 2017 | Slide 4



Requisitos de rendimiento estrictos, impulsados mas 
por el marketing que por la ingeniería

– Respuesta rápida de entrada a salida (respuesta del 
regulador)

– CPU’s extremadamente potentes

Mayor fiabilidad

– A veces, sobre la base de un mayor grado de 
redundancia

Protocolos de comunicación abiertos para la 
integración en resto de la planta

Estrictos requisitos de cumplimiento

– La creciente aplicación de los requisitos de 
certificación regionales o de industrias especificas 

– Requisitos de SIL han ganando terreno más allá de 
Europa Central

– El cumplimiento de la seguridad cibernética (como 
NERC)

Introducción
Retos de ABB para la automatización de turbinas
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ABB es el # 1 entre los proveedores de control de turbinas (no OEM)

Cada año alrededor de 100 turbinas son automatizadas con controles de 
ABB

Más de 3000 turbinas están funcionando con controles de ABB 
actualmente

Experiencia de control de turbinas en más de 20 países

Fuerte inversión en R&D para el desarrollo de tecnología de turbinas

MX
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Como se Resuelve el Control de Turbina
Experiencia Solida

Presencia en el Mercado de Reequipamiento y de OEM

– Acuerdos con OEM:  Alstom, Ansaldo, Dong Fang, Harbin, Hitachi, Shang Hai, Skoda, Westinghouse, etc ...

– Actividad de Reequipamiento: experiencia con la automatización de los principales fabricantes de 
turbinas
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IAPG Control de Turbina
Centros de Competencia

– Centros de Competencia

• Natrona Heights (PA, USA) - Americas

• Genoa (Italy) - Europe, Africa and Middle East

• Beijing (China) - Asia

– Centro Global de R&D de Tecnología de Turbinas 
(Natrona Heights, PA, U.S.)

• Gestión global del desarrollo de tecnología para el 
control y protección de turbinas

• Pruebas y optimización de productos y soluciones

• Integración con le resto de la plataforma DCS

• Apoyo a las relaciones con fabricantes de turbinas 
ABB

• Apoyo directo para proyectos claves
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• Capacidad completa para automatización de turbinas de vapor, de gas e 
hidroeléctricas

• La solución integrada permite una plataforma DCS común para todos los equipos 
de la planta

• La arquitectura abierta permite cualquier sistema de interfaz

• Capacidades completas de diseño hidráulico

• Diseño del sistema y de los componentes

• Gama completa de productos de monitorización de estado

• Soluciones de hardware y software

• Inversión en R&D

• Nuevos productos para la automatización de la turbina

• Servicios de puesta en marcha e instalación

IAPG Control de Turbina
Capacidad de los Centros de Competencia
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Unidades de potencia hidráulica

– Independiente y totalmente equipada

– Construidas con redundancia

Bloques hidráulicos de disparo

– Certificados SIL3

– Supervisión de falla y diagnóstico

Actuadores de válvulas hidráulicas

– Diseños seguros (fail safe)

– Velocidades de disparo ajustables

– Reparables en línea

Múltiples opciones de interfaz de la válvula

– Elemento final

– Válvula piloto

– E/H transductor

– Actuador eléctrico

IAPG Control de Turbina
Capacidades Mecánicas de Centros de Competencia

March 31, 2017 Slide 10



Founded in 1984 (ETSI) then Bailey Controls Co.;  ABB 1998

Located in Natrona Heights, PA (Pittsburgh)

Home of Turbine R&D for ABB  (VPM, TPM, ASM, CMM)

Engineers on average have 20 years of experience

45,000 sq. ft. facility  (house both DCS and Mechanical) 

ABB Turbine Automation
Center of Excellence

March 31, 2017 Slide 11



Turbine Automation – CoC (USA)
Turbine Control Retrofit Experience

Steam Turbines

• GE

• Westinghouse

• Fuji

• ABB

• Alstom

• Brown Boveri

• Mitsubishi

• Numerous others

Combustion Turbines

• GE – Frame 5001, 7001

• Siemens – V64, V84, V84.2

• Pratt-Whitney – FT4, FT8, others

• Westinghouse – 171, 191, 251, 501

• Rolls Royce
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Turbine Automation – CoC (USA)
Mechanical Interface Experience

Domestic:

General Electric

Westinghouse 

DE Laval

Pratt & Whitney

Allis Chalmers 

Dresser-Rand

Elliott

China:

Dong Fang 

Harbin

Shang Hai

United Kingdom:

English Electric 

Rolls Royce

Germany:

Kraftwerks Union

Siemens

Japan:

Hitachi

Mitsubishi

Swiss:

Asea Brown Boveri 

Sweden:

Stal Laval
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Turbine Automation – CoC (USA)
DCS Engineering Capabilities+Local Capabilities(site service)

Minimum tasks required to successfully execute a DCS project
Minimum 

Requirement Eng 1 Eng 2 Eng 3 Eng 4 Eng 5 Eng 6

Minimum 

Requirement Tech 1 Tech 2

Minimum 

Requirement Sys 1 Sys 2

Turbine DCS Retrofit Engineering and Design Proficient Expert Expert Expert Expert Novice Expert N/A N/A N/A N/A Novice N/A

I/O Database Development from Turbine Elementaries Proficient Proficient Proficient Expert Expert Novice Expert N/A N/A N/A N/A N/A N/A

Bill of Material Generation Proficient Proficient Proficient Expert Proficient Proficient Proficient Proficient Proficient Novice Proficient Expert Proficient

I/O External Design and Layout Proficient Expert Expert Expert Expert Proficient Expert Proficient Proficient Novice N/A N/A N/A

Cabinet Hardware Layout and Power Distribution Design Proficient Proficient Proficient Expert Expert Proficient Expert Proficient Proficient Proficient Proficient Proficient N/A

Cabinet Heat and Power Calculations Proficient Proficient Proficient Proficient Proficient Proficient Proficient N/A Novice N/A Proficient Expert Novice

AutoCADD Novice Novice Novice None None Proficient None Novice None Expert Novice Proficient Novice

Logic Design from Turbine Elementaries and OEM Service Manuals Proficient Expert Expert Expert Expert Novice Expert N/A Novice N/A N/A N/A N/A

Graphics Development Using Splus Software Novice Proficient Proficient Novice Proficient Proficient Novice Proficient Novice Expert N/A N/A N/A

Project Development Using Composer 6.0 Software Proficient Proficient Proficient Proficient Proficient Proficient Proficient Proficient Expert Proficient N/A Novice N/A

Project Development Using Composer 6.1 Software Proficient Proficient Proficient Proficient Proficient Proficient Proficient Proficient Expert Proficient N/A Novice N/A

Design Using Profibus Proficient Expert Proficient Novice Novice Novice Novice Proficient Proficient Novice N/A Novice N/A

Design Using 800XA Proficient Expert Expert Proficient Expert Proficient Expert Proficient Proficient Novice N/A Novice N/A

Design Using Harmony Rack Hardware Proficient Expert Expert Expert Expert Proficient Expert Proficient Expert Expert Proficient Expert N/A

TAS Card Proficient Expert Expert Expert Expert Novice Expert Proficient Expert Novice Proficient Expert N/A

ASM Module Proficient Proficient Novice Novice Proficient Novice Novice Proficient Novice Novice Proficient Proficient N/A

Hydraulic Servco Slave (HSS) Card Proficient Expert Expert Expert Expert Novice Expert N/A N/A N/A Proficient Expert N/A

Valve Positioning Module (VPM) Proficient Proficient Proficient Proficient Proficient Novice Proficient N/A N/A N/A Proficient Expert N/A

TPS Module Proficient Proficient Proficient Expert Proficient Novice Proficient N/A N/A N/A Proficient Expert N/A

Turbine Protection Module (TPM) Proficient Proficient Proficient Proficient Proficient Novice Proficient N/A N/A N/A Proficient Expert N/A

Rotor Stress Proficient Proficient None Novice Novice Novice None N/A N/A N/A N/A N/A N/A

Gas Turbine Operation and Control Philosophy Proficient Novice Novice Novice Proficient None Expert N/A N/A N/A N/A N/A N/A

Steam Turbine Operation and Control Philosophy Proficient Expert Expert Expert Expert Novice Novice N/A N/A N/A N/A N/A N/A

Hydro Turbine Operation and Control Philosophy Proficient None None Proficient None None Novice N/A N/A N/A N/A N/A N/A

CMM Condition Monitoring Proficient Proficient Proficient Proficient Proficient Expert Proficient N/A N/A N/A Novice Novice N/A

MCM Condition Monitoring Proficient Proficient Proficient Proficient Proficient Expert Proficient N/A N/A N/A Novice Novice N/A

Technical Lead on Project Proficient Expert Expert Expert Expert Expert Expert N/A N/A N/A N/A N/A N/A

Splus Server/Client Setup and Testing N/A N/A Novice N/A Novice Expert N/A N/A N/A N/A Proficient Novice Expert

Teamnet and Virtual Machine Setup N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Proficient Novice Expert
Cabinet Hardware Setup and Testing N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Proficient Expert N/A

Field Engineering - Technical Supervision Proficient Proficient Proficient Proficient Proficient Proficient Expert N/A N/A N/A Novice Proficient Proficient

Additional Skills

Peer Review - Health Check of System N/A N/A Proficient Novice N/A Proficient N/A N/A N/A N/A N/A Novice Expert

Proposal Support, Estimating and Site Surveys N/A Proficient Proficient Expert Proficient Proficient Expert N/A N/A N/A N/A Novice Novice

Standards Development N/A Novice Novice Expert Proficient Novice Expert N/A Novice N/A N/A N/A Proficient

ABB Natrona Heights Turbine DCS Department

Capabilities Matrix

System Setup and TestingDCS TechnicianDCS Engineering
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Minimum tasks required to successfully execute a

Mechanical project
Minimum 

Requirement Eng 1 Eng 2 Eng 3

Minimum 

Requirement Tech 1

Minimum 

Requirement MA 1 MA 2 MA 3

Turbine Mechanical Retrofit Engineering and Design Proficient Proficient Proficient Expert N/A N/A

Turbine Mechanical Retrofit Product Development Proficient Proficient Proficient Proficient N/A N/A

Mechanical Component Design Proficient Expert Proficient Expert N/A N/A

Mechanical Systems Design Proficient Expert Proficient Expert N/A N/A

Mechanical Stress Analysis Proficient Expert Proficient Expert N/A N/A

Structural Engineering and Design Proficient Expert Proficient Proficient N/A N/A

Hydraulic System Design Proficient Proficient Proficient Proficient N/A N/A

Hydraulic Component Sizing and Selection Proficient Proficient Proficient Proficient N/A N/A

Drawing Generation using AutoCad Novice Proficient Proficient Proficient Proficient Proficient N/A

Drawing Generation using Autodesk Inventor Novice Novice Novice Novice Proficient Proficient N/A

Bill of Material Generation Proficient Proficient Proficient Proficient Proficient Proficient N/A

Material Procurement and Expediting Novice Novice Novice Proficient N/A Proficient Proficient None Novice

Hydraulic and Mechanical Component Assembly Novice Novice Novice Proficient N/A Proficient Proficient Proficient Proficient

Hydraulic and Mechanical Component Testing Proficient Novice Novice Expert N/A Proficient Novice Proficient Novice

Hydraulic Component Refurbishment Novice Novice Novice Proficient N/A Proficient Novice Proficient Novice

Advanced Hydraulic System Testing and Troubleshooting Proficient Proficient Novice Expert N/A N/A

Field Engineering - Technical Supervision Novice Novice Novice Expert N/A N/A

Proposal Support, Estimating and Site Surveys Proficient Proficient Proficient Expert N/A N/A

ABB Natrona Heights Turbine Mechanical Department

Capabilities Matrix

Mechanical AssemblyMechanical TechnicianMechanical Engineering

Turbine Automation – CoC (USA)
Mechanical Engineering Capabilities
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IAPG Control de Turbina
Portafolio de + Turbine

Analyst / Expert

800STM Object 
Files

Harmony Rack TM

UTAC

Rotor Stress

MCM800 800 Series Turbine Modules

Profibus & HN800 
Interfaces

SD Series Turbine 
Modules

TA PowerTools
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Responsible for checking all 

permissives and running the 

sequencing, protection, alarming and 

shut-down logic

Protection, Sequencing & Alarming

Ignition

Detect Flame, Igniters Off

Turn off Static Frequency converter
Ramp Gas Control Valve Rate #2

Close Compressor Blow-off Damper #1

Synchronize 
Close Compressor Blow-off Damper #2
Start Speed Control
Close Field Breaker
Start voltage matching

Initial Load 8 Mw

Sync Speed, 0 Mw

Transfer diffusion to 
premix burner

Fast
Load

Normal 
Load 
Simple 
Cycle

Normal 
Load 
Combined 
Cycle

Operate 
Inlet 
Guide 
Vanes

100% Load
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Normal Shutdown

 Stop pushbutton (normal)

 Misc. user defined 

shutdown conditions

Emergency Shutdown

 Trips

 Manual Trip

STOP PB

LOAD

OPEN BREAKER (1/2 MW)

FIRED SHUTDOWN

OPEN BLEED VALVES

COAST DOWN

ZERO SPEED

72 hrs

TG OFF/AUX PUMP OFFTG ON

Shut Down Modes

FUEL OFF / AUX PUMP ON (3300 RPM)
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IAPG Control de Turbina
Posicionamiento de los módulos de S+ Turbine

SD Series 
Turbine 
Modules

800 
Series

Turbine 
Modules

Harmony
Rack 

Turbine 
Modules

 A la venta desde el 2016

 Definirán la arquitectura y estrategia de los sistemas de control de turbinas de ABB 

durante las próximas décadas

 Posiblemente, los módulos de turbine mas avanzados en el mercado

 Para nuevas instalaciones de Symphony Plus y también para renovación de la base 

instalada

 Solución actual y oficial de PAPG para Symphony Plus

 Para todos las arquitecturas de S+ DIN-Rail ( AC870P, HPC800, SPC700 )

 También para otras plataformas que tengan Profibus (por ejemplo AC800M)

 Características avanzadas (tiempo de respuesta rápido, redundancia completa, 

protección SIL 3)

 Solución establecida y fiable

 Se ha sometido a pruebas en profundidad de OEM’s

 Varias unidades puestas en marcha durante los últimos dos años

• Para nuevos clientes que prefieren soluciones de rack

• Para el mantenimiento de las instalaciones existentes de rack 

• La inversión de ABB se concentra en la actualización del diseño de estos productos 

para prolongar su vida activa

• IMHSS13
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Funcionalidad de los modulos
– Detección de velocidad de la turbina

• SPFCS01 , SPTSA01

– Protección de Turbinas

• SPTPS02

– Posicionamiento de la válvula servo

• SPHSS13 ( SPHSS03 / 04 / 05) , SPICV01 , UTAC

– Medición de la Posición de la válvula

• SPLPS01

– Sincronización automática

• SPTAS01

– Monitoreo de condición

• SPCMM11

– Señales Analógicas Rápidas

• SPFAI01 , SPFAI02

Prestigio y buen reconocimiento en la industria

Alrededor de 1000 turbinas automatizadas en todo el mundo (en su 
mayoría por grupos en EE.UU., Italia, China e India )

S+ Turbine
Harmony Rack Turbine Modules
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S+ Turbine
Arquitectura: Control de Turbina con Harmony Rack
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• Soluciones para el control de turbinas

• Posicionamiento de la válvula (VP800)

• Protección de turbinas (TP800)

• Sincronización automática (AS800)

• Monitoreo de condición ( MCM800 )

• Productos de DIN-Rail para expandir la capacidad 
del DCS tradicional

• Conectividad de PROFIBUS redundante para 
integración con Symphony Plus , 800xA u otras 
plataformas

• Diseño y funcionalidad universales para hacer 
frente a los requisitos de la mayoría de los tipos de 
turbinas , tamaños y fabricantes

• Funciones de control y protección integradas en 
una única solución

• Más de 10 años de historias de éxito

• Actualmente, controlando una gran variedad de 
tipos de turbinas en más de 20 países

S+ Turbine 
800 Series Turbine Modules
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– Exceso de velocidad: SIL3

– Otras protecciones: SIL2

S+ Turbine: 800 Series Turbine Modules
Turbine Protection TP800
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 Response time of the Governor 

(Closed Loop Control from Input to Output) is < 20 msecs
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S+ Turbine: 800 Series Condition Monitoring
Condition Monitoring MCM800

MCM800
Instrumentación de Supervisión de Turbina ( ETI 
)

– Vibración

– Excentricidad

– Empuje ( Rotor ) posición

– Expansión diferencial ( relativa ) 

– Expansión del armazón ( absoluta )

Diseño universal ( todo-en - uno) 

Cuatro entradas de sensores ( configurable )

Dos relés integrados para la protección

Colección de las señales de vibración para el 
diagnóstico de alto nivel

Ethernet , Profibus y Modbus
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S+ Turbine: 800 Series Condition Monitoring
Condition Monitoring MCM800

Sensores Compatibles
Sensores de proximidad

– Medidas del eje de vibración relativa

– medidas Desplazamiento

– Mide la velocidad y la Fase

Sensores de velocidad

– Medidas de vibración sísmica

– Moving element

– Piezoeléctrico

Acelerómetros

– Medidas de vibración sísmica

DC LVDT

– Medidas de expansión del armazón
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S+ Turbine: 800 Series Condition Monitoring
Product Overview - Analyst

Proporciona una interfaz gráfica que permite a un especialista 
de vibración ver los datos de vibración históricos

Presenta la información de diagnóstico detallada del MCM800 , 
SPCMM11 o Wimon 100

Proporciona un rápido reconocimiento de tendencias en los 
resultados

Accede a los datos históricos almacenados en los servidores a 
través de una conexión Ethernet

Operación de cliente / servidor

El servidor recoge y almacena las formas de onda de vibración 
en una base de datos

A pedido , el cliente recupera los datos de las ondas y 
construye con ellos una gran variedad de gráficos para 
diferentes tipos de análisis
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Symphony Plus: SD Turbine Modules
Vision General

– Módulos de la serie SD para el control de turbinas

• VP01 para el posicionamiento de válvulas

• TP01 para la protección de la turbina

• AS01 para la sincronización automática del generador

– Respuesta de alta velocidad / electrónica de alta 
precisión

• Aumento de potencia de la CPU ( 10 veces )

– Extensa funcionalidad basada en más de 30 años de 
experiencia con Harmony Rack y los 800 Series 
Turbine Modules

– Totalmente integrados en S + Control , S + 
Engineering y S+ Operations

– Integración basada en el protocolo HN800

– Function Code específico dentro de S + Harmony ( FC 
248 ) para una comunicación rápida y eficiente

– Ventana gráfica dentro de S+ Engineering para una 
fácil configuración de los parámetros

TP01  /  VP01  / AS01
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Symphony Plus: SD Turbine 
Modules
General Overview

• Diseño de alta fiabilidad

• Plataforma electrónica estándar de la serie SD, incluyendo 
el sistema operativo

• Diseño de alta densidad con una menor complejidad y una 
huella reducida

• Ocupa menos del 50 % del espacio de 800STM

• CPM810 , SIM810 y EIM810 módulos no son 
necesarios ya que la funcionalidad está integrada en 
el núcleo del producto

• PDP800 no es necesario para la integración

• Se requieren menos módulos ROM810

• Relés de estado sólido de alta capacidad van 
incorporados

• Revestimiento de conformación G3 (opcional)

• Existen puentes e interruptores DIP para la configuración 
de E / S para adaptarse a los diferentes tipos de señal y 
niveles

• Versiones de firmware individuales para cada módulo
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Symphony Plus: SD Turbine Modules
Arquitectura SD Para el Control de Turbinas
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S+ Turbine: 800 Series Turbine Modules
Arquitectura del sistema 800xA

S800 I/O (AI,T/C,RTD,DI,AO,DO)

Control Network

Turbine Protection

Client/Server Network

Aspect

Servers

Connectivity

Servers

Engineering

Work Station

S800 I/O (AI,T/C,RTD,DI,AO,DO)

Plant Network / Intranet

Valve Interfaces Auto Sync

ProfiBus

Module Bus

AC800M 

Controller

Network

Switch

Process

Portal A

Operator 

Consoles

test

Machinery 

Condition 

Advisor 

Clients

Plant 

Historian

Asset 

Optimizer

CMMS

Machinery 

Condition 

Advisor

Server

Machinery Condition 

Monitors
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S+ Turbine: 800 Series Turbine Modules
Arquitectura del sistema de Symphony Plus
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ABB S+ Turbine Ventajas competitivas
Ventaja Descripción

Compromiso de ABB al 
ciclo de vida de los 
productos

• La estrategia de “Evolución sin obsolescencia"  del ciclo de vida de los productos de ABB 
garantizan que las inversiones de los clientes siempre están protegidas

Sistema Abierto
• No hay cajas negras. El cliente tiene acceso completo a todos los componentes de 

hardware y software en el TCS de ABB

Integración transparente 
y de bajo costo

• Todos los componentes están estrechamente integrados dando lugar a un mayor 
intercambio de datos de proceso y de diagnóstico

• ABB desarrolla de forma continua, optimiza y pone a prueba la integración de todos los 
componentes del sistema de control de turbina, según las tecnologías y versiones van 
avanzando. Esto minimiza los costes y los riesgos de los clientes de forma significativa

Fuerte inversión en R&D 
de tecnología de 
turbinas

• Esta tecnología esta diseñada específicamente para el control y protección de turbinas,
con el grupo de R&D accesible para resolver cualquier problema o adaptaciones especiales

Solución de proveedor 
único

• ABB asume la responsabilidad de todos los componentes de la solución incluida su 
integración y compatibilidad en todo su ciclo de vida

Aceptación por parte de 
Varios fabricantes de 
turbinas

• Las soluciones de TCS de ABB han sido verificadas ( rendimiento y fiabilidad ) y aceptadas 
por varios fabricantes de turbinas, a veces después de comparación con otros 
competidores

Regulador de alta 
velocidad

• Los sistemas de control de turbinas de ABB ofrecen tiempos de respuesta del regulador 
más rápidos (menos de 20 mseg desde la entrada hasta la salida en la mayoría de los 
casos).

Configuración Eficiente
• Interfaz ligera, cómoda y rápida a través de HN800 para acceder a los parámetros de los 

módulos
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ABB S+ Turbine Ventajas competitivas

Ventaja Descripción

Dispositivo de protección
integral

• Módulo SIL3 completamente dedicado e integrado, ejecutando todas las funciones de 
protección de la turbina : exceso de velocidad , desequilibrio de carga , anti-surge

• Nuestros competidores comprometen la fiabilidad y el tiempo de respuesta al abordar 
muchas de estas funciones en su lógica dentro del controlador principal

Detección de velocidad de 
turbina y rápida y precisa

• Cálculo de la velocidad instantánea para protección ( 2 milisegundos )

• Calculo de alta precisión de la velocidad de ciclo completo ( 2 milisegundos )

On-Line Testing
• ABB puede realizar pruebas en línea de los circuitos de disparo de sobrevelocidad

(entradas y salidas ), aun cuando la votación se realiza eléctricamente y no 
hidráulicamente

Autosynchronization 
integrada

• ABB ofrece la capacidad de sincronización automática dentro de la misma plataforma y 
totalmente integrada

Monitor de Rotor Stress 
integrado

• ABB ofrece aplicaciones de Rotor Strés integradas dentro del controlador de la turbina 
para mejor protección y mas eficiente puesta en marcha

Posicionamiento de la 
válvula más rápido

• El posicionador de la válvula de ABB es más rápido y más fiable que la competencia típica 
(2 mseg vs 10 mseg)

Redundancia de mayor 
disponibilidad

• El VP01 tiene un esquema de redundancia superiro con una mayor tasa de disponibilidad 
( la asociación de E / S con cada VP01 es flexible debido al mecanismo integrado de 
conmutación)

Capacidad Autonoma
• Los módulos de turbinas de ABB pueden ser utilizados de forma autónoma, sin 

integración en ninguna plataforma. Esto resulta conveniente para el cumplimiento de 
algunas normas de seguridad

Monitorización de 
condición integrada

• El Sistema de monitoreo de vibraciones utiliza la misma plataforma e infraestructura que 
el resto del sistema de control de la turbina
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Hugo Herrera <hugo.herrera@cl.abb.com>
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